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Hybriddecke

Ein System mit drei Funktionen:
Heizen. Kiihlen. Liiften.




SJunser Ziel ist

erst erreicht, wenn
innovativer
Qualitatsausbau
nur noch
zusammen mit
Schmid in

einem Satz
genannt wird.”

V Schmid

Innen. Ausbau.Lésungen.

Vielen Dank,
dass Sie sich fiir uns
entschieden haben.

Mit der Schmid GmbH haben Sie einen
Partner gefunden, der mit Ihnen zusam-
men bis ins kleinste Detail an maBge-
schneiderten Ausbauldsungen feilt. In
unserer Arbeit bindelt sich die Erfahrung
von Uber 50 Jahren, die wir Uber Jahre
hin immer weiter perfektioniert haben.
Das macht uns zu Spezialisten in dem,
was wir tun. Unsere Leistung spricht fir
sich — Uber 5.000 realisierte Objekte
sind es jetzt und es werden taglich mehr.

Aber Erfahrung macht unseren Erfolg
nicht aus, sondern die Menschen dahinter:
Uber 200 Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter bringen jeden Tag die Behaglichkeit

in die Innenrdume imposanter Geb&ude.
Von der Produktentwicklung tber die
Fertigung bis zur Montage auf der Bau-
stelle bearbeiten unsere Teams alles aus
einer Hand. So kénnen wir unseren hohen
Anspruch kompromisslos umsetzen und
jederzeit schnell und flexibel agieren.



Frischluft und
die richtige
Temperatur?
Mit der
Hybriddecke
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Was ist eigentlich eine Hybriddecke?

Thermoaktiver Deckenhohlraum

Die Gebaudemasse funktioniert bei der
Hybriddecke als ,Reservoir” fiir die Warmelasten.
Die Beton-Geschossdecke wird durch einen
wassergestitzten Nachtkihlbetrieb vorkonditio-
niert, speichert die Untertemperatur und nimmt
im Tagbetrieb die individuellen Warmelasten auf.

Eine Hybriddecke
verbindet Wasser
und Luft zu einer

Technologie,

die Raume optimal
beliiftet, kiihlt
und heizt.

geht das.

Eine klassische wasserfiihrende
Klimadecke kann lediglich heizen
oder kiihlen. Die Hybriddecke
schafft einiges mehr: Sie verstarkt
die Funktion einer klassischen
Klimadecke und nutzt dazu noch
die Beton-Geschossdecken als
thermoaktives Bauteil, sodass
eine stark verbesserte Kihl- und
Heizfunktion entsteht. Das ver-
dankt sie der Hybridtechnologie:
Dank einer intelligenten Verbin-
dung von Wasser, Luft und
Beton-Geschossdecke entsteht
also eine Decke, die sowohl
kihlt, heizt und luftet. Aber sie
sorgt nicht nur fir eine optimale
Raumtemperatur, sondern auch
fur den richtigen Luftaustausch —
und das nur mit geringen Raum-
luftgeschwindigkeiten. Das heif3t:
Der Raum wird immer mit Frisch-
luft versorgt, ohne dass Zugluft
entsteht.

Eine Hybriddecke sorgt somit fir
den maximalen Komfort, indem

sie das Raumklima auf das
Optimum reguliert und den
Raum mit Frischluft versorgt.
Die Vorteile der Hybriddecke
sind aber nicht nur die positiven
Auswirkungen auf die Menschen
in den Raumen, sondern auch
ihre Wirtschaftlichkeit. Die Tech-
nologie der Hybriddecke ist
duBerst energieeffizient, da
sie mit Hilfe der Geb&udemasse
die Energien aus Wasser und
Luft optimal nutzt.

Unsere Hybriddecke ist aber
nicht nur funktional, sondern
auch optisch auf einem hohen
Design-Niveau. Die gesamte
Technik wird riickseitig in abge-
hangte, geschlossene Decken-
systeme oder Deckensegel
integriert und ist somit nicht
sichtbar. Die Technik ordnet
sich demnach der Optik unter.
Architekten/Planer werden
daher in ihrer gestalterischen
Freiheit kaum behindert.

Gerduscharme Konstruktion
Die Decke mit Feinperforation erhdht nicht
nur die Schallabsorption im Raum, sondern

|&sst auch die Zuluft gerduschlos einstrémen.

Das sorgt fur akustische Behaglichkeit.

Funktionales Design

In der Deckenkonstruktion sind alle
aktiven Elemente ,unsichtbar” hinter der
Decke verbaut. Deshalb zeichnet sich

die Hybriddecke durch integrierte Technik
in einem formschénen Design aus.
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Hybriddecke?

jiert eine

Wie funktion

Aufnehmen.
Auffrischen.

Ausatmen.
Frische Raumluft

dank dem
Hybridmodul.

Durch Heiz- oder
Kiihlwasser kann der
Raum bedarfsgerecht
temperiert werden.
Zusatzlich sorgt das
Hybridmodul fiir
den Austausch der
Raumluft mit frischer
AuBenluft.




Das Hybridmodul
Es bringt frischen Wind unter
die Kihl-/Heizdecke!

RA2E 2222

L]

Bitte
umblattern!

Funktionsschaubild

Das Hybridmodul

Die aktiven Deckenmodule

Der Kuihlfall

Der Heizfall



1+ 1 ist manchmal mehr als 2

Die Hybridtechnologie verbindet die

Elemente Wasser und Luft nicht nur miteinander,
sondern multipliziert auch ihren Nutzwert.

Funktionsschaubild

Das Hybridmodul

Die aktiven Deckenmodule
Der Kiihlfall

Der Heizfall



@ Das Anschlussrohr

Das Rohr leitet die Zuluft in das obere Segment des Hybridmoduls ein.

@ Das obere Segment des Hybridmoduls

Hier verteilt sich die Zuluft gleichmé&Big auf die Disenstdcke und strémt anschlieBend mit hoher Turbulenz in das untere Segment des Hybridmoduls
und den Deckenhohlraum.

® Das untere Segment des Hybridmoduls
Im unteren Segment nimmt die Zuluft Gber die Rickseite der Deckenplatten Warme aus dem Raum auf und wird thermisch auf den impulsarmen
Luftaustritt konditioniert. Sie strémt durch das Akustikvlies und die Perforation der Metalldecke in den Raum. Durch die hohe Austrittsgeschwindigkeit
vermischt sich die zugefihrte Frischluft unmittelbar mit der aufsteigenden Warmluft aus dem Raum.

@ Das Akustikvlies

Es dient zur optimierten Luftabstrdmung in den Raum mittels Mikroinduktion. Zusatzlich wirkt es hoch schallabsorbierend.

@ Die Hohlraum-Diisenstécke
Die Disenstdcke leiten funf bis zehn Prozent der Zuluft induktiv in den Deckenhohlraum. Die Induktion erzeugt eine erzwungene Luftstrémung im
Hohlraum, sodass warme Raumluft in den Deckenhohlraum nachstrémt. Die warme Raumluft wird an der vorgekiihlten Beton-Geschossdecke gekihlt
und stromt mit der Zuluft wieder zurlick in den Raum. Diese zusatzliche Hohlraumzirkulation ermdglicht einen energetisch optimalen Betrieb.

@ Die Zuluft-Diisenstécke

Sie fhren die restlichen 90-95 % der Zuluft mit hoher Turbulenz in das untere Segment des Hybridmoduls.

@ Die Beton-Geschossdecke

Die Beton-Geschossdecke funktioniert als Speichermasse mit hoher Energiedichte. Tagstiber werden tiber die Hohlraumzirkulation die Warmelasten
eingelagert und in einem kihlwassergestitzten Kihldeckenbetrieb nachts abgefihrt. Dies vergroBert wesentlich die Leistungsfahigkeit und wirkt sich
zudem sehr positiv auf den Energieverbrauch aus.

Beton-Geschossdecke

Il Raumluft
B Zuluft/Umluft

Das Hybridmodul
Die aktiven Deckenmodule
Der Kiihifall

Der Heizfall



@ Die Miander und Wirmeleitschienen
Die Kupferrohrmaander sind formschlissig durch definierten Temperatur- und Druckeinfluss in den Warmeleitschienen aus Aluminium in die
Deckenplatte eingepresst. Sie leiten warmes oder kaltes Wasser durch den gesamten Deckenbereich. Durch Strahlung und Konvektion findet
ein Energieaustausch statt: Zum einen zwischen der Unterseite der Hybriddecke und der Raumseite, zum anderen zwischen dem Deckenhohlraum
und der Rohbetondecke, die als Energiespeicher dient.

@® Die Fugen

Die offenen Fugen zwischen den Deckenplatten und den begrenzenden Bauteilen sind fir den Luftaustausch zusténdig und dienen somit dem
Energietransfer zwischen Raum und Deckenhohlraum.

@ Die Induktion

Durch Mikroinduktion wird die Zuluft-Untertemperatur vollstandig abgebaut und die Zuluft strémt impulsarm mit geringer Luftgeschwindigkeit in den Raum.

@ Der Wirmeiibergang
Der Warmeibergang von der Raumluft an die Hybriddecken-Oberflache geschieht zum groB3en Teil Gber Strahlung. Dies garantiert eine ausgezeichnete
thermische Behaglichkeit. Erhéhte Konvektion im Deckenhohlraum dient der Leistungserhéhung.

@ Das Abluftsystem

Die Abluft wird nach den jeweiligen értlichen Gegebenheiten aus dem Raum gefiihrt und abgesaugt.

Beton-Geschossdecke

T

N N N N

I Raumluft

B Zuluft/Umluft
[l Geheizte Luft
M Gekiihlte Luft
I Abluft

Die aktiven Deckenmodule

Der Kiihifall

Der Heizfall




Der Kiihlfall

Das Kihlsystem arbeitet in einem 24-Stunden-Zyklus. Die Zuluft dient der Frischluftzufuhr. Diese wird in den Nachtstunden nicht bené&tigt. Das Zuluftsystem
wird daher nachts abgeschaltet. Die Speichermasse der Rohbetondecke wird in diesem Zeitraum Uber die Aktivierung in den Metalldeckenplatten energetisch
entladen und steht morgens fur die Warmeeinspeicherung des Tagbetriebes wieder zur Verfligung.

o1 JozlusJor e Lz

Im Tagbetrieb wird die Zuluft impulsarm eingefihrt. Die vorkonditionierte Betondecke nimmt Gber die Luftstrémung im Hohlraum die Warmelasten auf.
Zu Zeiten mit Spitzenlast wird die wasserfiihrende Kihldecke additiv dazugeschaltet. Somit kdnnen auch sehr hohe Wéarmelasten abgefihrt werden.

7]

Die offenen Fugen dienen der Luftzirkulation zwischen Raum und Deckenhohlraum.

Beton-Geschossdecke

Il Raumluft

B Zuluft/Umluft
I Gekiihlte Luft
H Abluft

Il Strahlungsaustausch

Der Kuihlifall

Der Heizfall



Der Heizfall

Wie im Kuihlfall wird auch hier das Heizsystem in einem 24-Stunden-Zyklus gefahren und die Zuluft nachts abgeschaltet.

7114

In den Nachtstunden werden Uber die Heizdeckenflache die R&ume bedarfsabhangig auf der gewiinschten Temperatur gehalten.
Die Rohbetondecke wird nur geringfligig in den Heizfall miteinbezogen.

2] 02

Im Tagbetrieb sorgt der Zuluftanteil des Hybridmoduls fir die Frischlufteinspeisung im Raum. Durch die getrennten Liftungs- und Heizdeckenflachen
ist die Lufteinfiihrung nicht vom Heizbetrieb beeinflusst, sodass die Liftungseffektivitat auch im Heizbetrieb gewéhrleistet ist.

oeJ12]15)

Durch die Luftschichtung und Temperaturdifferenz der warmen Luft im Deckenbereich findet die Konvektion nur minimal statt.
Im Heizfall wird die Leistungsabgabe daher fast ausschlieBlich tber die hocheffiziente Warmestrahlung erreicht.

Beton-Geschossdecke

Il Raumluft

B Zuluft/Umluft

Il Geheizte Luft

Il Abluft

B Strahlungsaustausch

Der Heizfall



Temperatur, Liiftung und Akustik

Behaglichkeit,
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Welche Vorteile bringt unsere Hybriddecke?

® Die Temperatur ist individuell regelbar

[ o
Effl z I e n z u n d ® Kaum Temperaturunterschiede zwischen Zuluft und Raumluft
ﬂ ® Durchliftung des Raumes durch Lufteinfuhrung mit hoher Liftungseffektivitat
Nachhaltigkeit
I [
ind Luf
In der Lutt.

m Gute Schallabsorption fir optimale Nachhallzeiten

m Reduzierung von Gerduschiibertragung zwischen einzelnen Rdumen
m | uftverteilung geschieht ohne spirbaren Impuls

® Minderung der Schadstoff- und Geruchsbelastung

Energieeffizienz

m Aktive Nutzung der Gebaudemasse:
Ein Drittel der Energie wird zwischengespeichert und bei Bedarf abgefihrt

m Effizienter Materialeinsatz

® Nutzung von freier Kiihlung méglich

® Verhinderung von Kaltluftabfall an Fensterflachen im Heizfall
® 70 % der Kuhlleistung beruhen auf dem Kihimedium Wasser
® Hohe Kihlwasser-Temperaturen (18 °C) méglich

!!
O

Sie ist nicht nur
wirtschaftlich
gesehen eine gute
Investition, sondern
schafft auch eine
angenehme
Atmosphare.

® Einsatz von alternativen Kalteerzeugern
(Grundwasser, Seewasser, freie Kiihlung etc.)
= Reduktion des CO,-AusstoBBes

Einsparung von Betriebskosten

m Geringer Verbrauch von (elektrischer) Energie
€ ® Wartungsfreie Systeme
m Geringer Betreiberaufwand durch sehr kleine Reklamationsrate der Nutzer

Investitionseffizienz

® Hybriddeckensysteme benétigen nur 30-50 % der aktiven Flachenbelegung
® Hybriddeckensysteme haben eine hohe spezifische Kihlleistung:
/V Ein Drittel der Kiihldeckenaktivierung kann eingespart werden
® Die Reduktion der installierten maschinellen Kélteleistung kann bis zu
45% betragen

Geringer Platzbedarf

m ® Nur ca. 200 mm Platzbedarf
® Hybrid-Segel-Module: direkte Montage am Beton; Bauhdhe bis 120 mm
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Wie flexibel ist unsere Hybriddecke?

Funktional,
farblich und

architektonisch
eine gelungene

Die Funktionalitat
vereint sich mit
harmonischer
Architektur ohne
storende optische
Faktoren. Das fUhrt

zu einer nahtlosen

Integration in fast
alle Baukonzepte.

Integration.

Die Oberflache des Hybrid-
moduls selbst ist in einem tief-
schwarzen Farbton pulverbe-
schichtet, um eine Verbesserung
des Strahlungsverhaltens zu
gewabhrleisten. Die Gestaltungs-
moglichkeiten entstehen daher
durch die Metalldeckenplatten,

Das liegt an der unsichtbaren die in einer groBen Auswahl

Verbauung des Hybridmoduls: an Formaten, Perforationen und

Es ist riickseitig und verdeckt Farbtdnen erhaltlich sind.

in die Metallplatten integriert —

und somit von der Raumseite

aus nicht sichtbar. Bemerkbar

macht es sich erst durch seine

optische Anpassungsfahigkeit.

Durch die geringe Konstrukti-
onshohe kann das Hybridmodul
in fast jede Deckenkonstruktion
eingebaut werden — ganz ohne
Kollisionsrisiko oder zuséatzlichen
Héhenbedarf bei der Konzeption.
Diese Gestaltungsvorteile
raumen Einschrankungen in der
Planung aus dem Weg und
schaffen gestalterische Freiheit
auch durch farbliche Anpassung.

m Sehr robuste Konstruktion
® Elektrostatische pulverbeschichtete Oberflache zur Verbesserung des Abstrahlungsverhaltens

® Standardhdhe: ca. 90 mm (ohne Liftungsbundkragen)

= Bauelementlange/-breite: entspricht ca. der Abmessung der Metalldeckenplatten
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Was leistet unsere Hybriddecke?

Die Energie
zwischen

Betondecke und

Fassade: ein

ewiger Kreislauf.

g A Gesamte
< Kiihlleistung
S Hybriddecke
S
€ 180 —
g Anteil
i Die Hybriddeck int di
Konventionelle Kibldecke und die Bauteil- & 170 Massen-
Kiihldecken sind eruna in o o i
- : aktivierung in einem System. o) 160 L spelcher
nicht in der Lage, An der Warmeaufnahme c -
sehr hohe Warme- ist der ganze Raum beteiligt: . 3 150 —
. Raumseite, Deckenhohlraumseite 7]
mengen abZUfUhren: und die Betonzwischendecken. 2 140 —
und benétigen Die Raumluft transportiert -
con e Energie, die in der Gebaude- =] | .
zusatzllch? S-VSteme masse eingespeichert wird. ¢ 130 Anteil
das kostet viel Geld Das zeigt sich vor allem nachts:
. Der Nachtkihlbetrieb sorgt _]
und Material. tagsuber fiir eine angenehme 110
Raumtemperatur, indem er 100
die eingespeicherte, Gberschis-
sige Energie abtransportiert. 90 |
80 — |
Im Vergleich zu einer konventionellen wassergefiihrten | Anteil
Kiihldecke zeichnet sich die Hybriddecke aus folgenden 70 — | tatisch
Griinden aus: | statisc
60 — [
= Eine ca. 100 % hohere Spitzenleistung [ L
® Eine ca. 30 % kleinere Kélteerzeugung { { >

= Eine Energieeinsparung von ca. 45 %

{ { { {

5 6 7 8 9 10

Mittlere Temperaturdifferenz (K)
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Was leistet unsere Hybriddecke?

Nach Messungen
ist unsere
Technologie
deutlich effizienter
als andere

Hybridsysteme -
und sorgt
auBerdem fiir eine
hohe akustische
Behaglichkeit.

Schallabsorptionsgrad nach DIN EN ISO 354

Messung der Schallabsorption in Hallrdumen

Aufbau des Priifobjekts:
Deckentyp: Metalldecke, Hybridsystem

= Metallkassetten, gelocht

® Perforation Rd 1511

m Stahlblech, Dicke 0,7 mm

= Akustikvlies (Royalin R 6/60 FF/Freudenberg C 1986 SP/WP)
® Abhdngehdhe 300 mm

Lochbild: Deckenaufbau:

Abhéngehdhe

1,4
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a_ = praktischer Schallabsorptionsgrad Frequenz fin Hz

Bewertung nach DIN EN ISO 11654, Bewertung nach ASTM C 423,

Noise Reduction Coefficient

bewerteter Schallabsorptionsgrad
a, = 0,65 (L) - Schallabsorberklasse: C NRC=0,70
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Wo sorgt unsere Hybriddecke fir Behaglichkeit?

Diese Gebaude

Die Hybriddecke
von Schmid gibt
hohen Anspriichen
den passenden
Raum - akustisch,
thermisch und
optisch. Schon in
vielen Objekten
erweist sie sich als
rentable Investition
fir Energieeffizienz,
Raumatmosphiére
und naturlich die
Zufriedenheit
unserer Kunden.

beweisen:
Behaglichkeit
kommt

von innen.

SkyKey, Ziirich

TaunusTurm,
Frankfurt a. M.

= Ausgefihrte Deckenflache: 46.000 m?

= Auftraggeber: Ed. Ziblin AG

= [nvestor: Tishman Speyer Properties GmbH
® Ausflhrungszeitraum: 2013-2018

® Ausgefiihrte Deckenflache: 38.000 m?

® Auftraggeber: Steiner AG

® |nvestor: Zirich Versicherungs-Gesellschaft AG
® Ausflhrungszeitraum: 2013-2014



SEITE 30/ 32

Woflr steht die Marke Schmid?

Und das

versprechen
wir lhnen!

01 Unser Anspruch

+Wir sind der Innovations- und
Qualitatsfiihrer der Ausbaubranche.”

02 Wie wir das erreichen

m Spezialisierung auf anspruchsvolle
Innenausbauldsungen

m Hohe Wertschopfungstiefe mit
eigenem Team

m Figene Produktentwicklung
und stetige Innovation

m Figenes technisches Blro

m Figene Serienmanufaktur

m Figene Logistik

m Eigenes Montageteam

m Kompetenz im Komplettausbau

m Mehr als 50 Jahre Erfahrung
in Gber 5.000 Objekten

Manuel Kleber, Prokurist

Udo Neuser, Geschaftsfihrer

Michael Neuser, Geschaftsfihrer

03 Unser Weg

Verstehen. Mitdenken. Kiimmern.

Wir sind neugierig und wissbegierig und wollen
unsere Kunden, ihre Aufgaben und die Gebaude
wirklich im Detail verstehen. Deshalb sind wir sehr
aufmerksam und horen genau zu. Damit schaffen
wir die Basis fir die bestmogliche Losung.

Verstehen. Mitdenken. Kimmern.

Wir machen nicht einfach ,nur”, was man uns sagt,
sondern wir denken ergebnisorientiert im Sinne der
besten Losung fir den Kunden und beraten ihn ent-
sprechend. Unsere Haltung sowie unsere Gedanken,
ldeen und Losungswege kommunizieren wir klar
und eindeutig und setzen sie konsequent um.

Verstehen. Mitdenken. Kimmern.

Unsere Kunden kénnen sich darauf verlassen, dass
wir unsere Projekte schnell, prazise, ordentlich und
termingerecht ausfihren. Wir verstehen uns mit
unserem kompletten Team als Kimmerer im Auf-
trag unserer Kunden und haben eine hohe Prasenz
vor Ort. Das gilt insbesondere auch fiir unsere
Geschéftsleitung.

04 Unser Versprechen

»Bei allem, was wir tun, verfolgen wir immer
drei zentrale Ziele fiir unsere Kunden:
Behaglichkeit, damit sich Menschen wohlfiihlen.
Effizienz, um nachhaltig Ressourcen und die
Umwelt zu schonen. Asthetik, denn Technik
muss im Dienst der Optik stehen.”
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